an€LEXIScompany

Pressemeldung

Auf die Prazision kommt es an: Spaltbandbreitenmessung in der
Metallherstellung und -verarbeitung

Bei Metall-Servicecentern und Herstellern werden die Bander haufig auch in Langsrichtung in eine
kundenspezifische Anzahl von Spaltbandern geteilt, um dem Endkunden ein optimales und sofort
einsetzbares Produkt zur Verwendung in seinen Produktionsprozessen zu liefern. Die Messung der
Breite von Spaltbandern ist wichtig fir die Qualitatskontrolle, die effiziente Verwaltung der
Lagerbestdande, die Kostenkontrolle und die Gewahrleistung der Sicherheit bei der Verarbeitung von
Flachmetallen bei Herstellern, Metall-Servicecentern und Verarbeitern. Bei der Ermittlung der
Qualitatskosten des Produktionsprozesses sind mehrere wichtige Aspekte zu beriicksichtigen:

- Qualitatskontrolle: Die Breite des Spaltbandes muss den Spezifikationen des Kunden
entsprechen und prazise eingehalten werden. Genaue Messungen stellen sicher, dass der
Endkunde ein qualitativ hochwertiges Produkt erhilt, das seinen Anforderungen entspricht.

- Bestandsmanagement: Die Breite des Spaltbandes bestimmt, wie viele Bander aus einem
einzigen Coil hergestellt werden kénnen. Genaue Messungen helfen den Service-Centern,
ihre Bestdande effizienter zu verwalten und den Ausschuss zu verringern.

- Kostenkontrolle: Die Breite des Spaltbandes kann sich auf die Produktionskosten auswirken.
Genaue Messungen helfen den Service-Centern, ihren Produktionsprozess zu optimieren
und die Produktionskosten zu senken.

- Prozesssicherheit: Genaue Messungen der Breite von Spaltbandern sind notwendig, um eine
sichere Weiterverarbeitung, Handhabung und den Transport des Materials zu gewahrleisten.

Die Genauigkeitsanforderungen fiir die Messung der Spaltbandbreite hangen von den vom Kunden
angegebenen Spezifikationen ab. Typischerweise liegt die Breitentoleranz zwischen +/- 0,1 mm und
+/- 0,5 mm, abhangig von der Dicke und Breite des Materials. Das intelligente Breitenmesssystem
EMG iCAM® ist die perfekte Antwort auf diese Anforderungen.
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EMG iCAM® (im Uhrzeigersinn): Messsystem mit Kameraeinheit (oberer Balken), Transfer-Tisch (Mitte), IR-
Hintergrundbeleuchtungseinheit (unterer Balken) - Messprinzip und Kamera-Sichtfelder - Léngsteilanlage in Betrieb

Dazu gehoren u. a.:

- Ein skalierbarer Breitenbereich fiir Schmalband (< 100 mm), mittlere Bander (100 - 600 mm)
und Breitband (300 - 2.250 mm; bis 2.800 mm auf Anfrage).

- Die Moglichkeit, die Breite von Spaltbandern in einem Bereich von typischerweise 10 bis 500
mm fir jedes einzelne Spaltband zu messen.

- Die Breite des Bandes oder Spaltbandes muss online tber die gesamte Coillinge mit hoher
Genauigkeit im Submillimeterbereich gemessen werden. EMG iCAMP® liefert ,out of the box":
Messgenauigkeit (20) £ 0,1 mm

- Alle Daten missen in Echtzeit flr die Anlagensteuerung zur Verfliigung stehen und fir
weitere Analysen (Qualitdt und Trends) gespeichert und/oder fir die
Qualitatssicherungsdatenbanken der Kunden bereitgestellt werden.

- Die Messung darf den Produktionsprozess nicht beeintrachtigen. Sie muss robust und
zuverlassig genug sein, um in langen Zeitrdumen in einer harten Industrieumgebung
ununterbrochen zu arbeiten.

Durch das umfassende Konstruktions- und Integrations-Know-how, das tiefe Bandlaufregelungs-
Know-how von EMG sowie die intelligente Analysesoftware von EMG iCAM® werden vielfiltige
Herausforderungen bei der Verarbeitung von Spaltbandern gemeistert. Dazu gehéren vor allem auch
prozessbedingte Faktoren, die die Messgenauigkeit beeinflussen kdnnen; u.a.:

- die mogliche Durchbiegung des Bandes und Kantenverformung wahrend des Spaltvorgangs,
- Bandwelligkeit, Kantenwellen, Bandverdrehung,

- Dickenvariationen {iber Bandbreite und

- stérende Umgebungsfaktoren wie Temperatur, Feuchtigkeit und Vibrationen.



Zusammengefasst

Es darf festgehalten werden, dass EMG iCAM® die gestiegenen Anforderungen der Anwender an
ein intelligentes Breitenmesssystem vollstandig erfiillt und einen Mehrwert fiir die Produktion und
Weiterverarbeitung von metallischen Bandern bietet. Dies betrifft die Moéglichkeit, auch
Spaltbdnder nach dem Langsteilprozess in einem weiten Breitenbereich mit hoher Prazision zu
messen.
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Das Unternehmen

Die EMG Automation GmbH, eine Gesellschaft der elexis Unternehmensgruppe, gehort durch ihre
Technologiekompetenz in den Kernbereichen Regelungssysteme sowie qualitatssichernde Systeme in
der Fertigungsautomatisierung zu den fihrenden Anbietern. Anwendungsbereiche sind
schnelllaufende kontinuierliche Produktionsprozesse in der Metall- und insbesondere in der
Stahlindustrie. Zum Lieferprogramm gehoéren neben den qualitatssichernden Systemen auch
Bandlaufregelungen. Die EMG-Gruppe unterhdlt eigene Fertigungsstatten, Vertriebs- und
Servicestandorte in  Wenden/Deutschland, Oschersleben/Deutschland, Bielefeld/Deutschland,
Gerona/Spanien, Verriéres Le Buisson/Frankreich, Saronno/talien, Istanbul/Turkei Elmhurst/USA,
Madison/USA, Twinsburg/USA, Belo Horizonte/Brasilien, Osaka/Japan, Mumbai/Indien, Peking/China,
Shanghai/China, Bangkok/Thailand sowie Australien.
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