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优化工艺流程，提升产品质量

质量保证系统
热轧专用



32

EMG Automation GmbH

perfecting your performance 

EMG板带纠偏系统
EMG凭借高质量的板带纠偏系统，为广

大客户提供安全、低维护、技术成熟的

组件，以及完整的解决方案，旨在为您

每一道相关的技术生产工艺提供最佳支

持。

由于对质量和系统可用性的要求不断增

加，再加上操作和维护人员配置的缩

减，可以看到客户的要求也在不断提

升。通过不断优化我们的解决方案，我

们有信心持续满足客户日益提升的要

求。

连同质量保证（QA）系统，我们通过提

供通用可靠的解决方案，帮助您显著改

善过程和产品质量 – EMG保证所有产品

均来自单一来源！

我们的目标：perfecting your 
performance!
 

 

 

 

 

 

 

EMG质量保证系统:
EMG推出一系列创新型质量保证系统，

旨在助力广大客户不断优化制造流程，

提高产品质量，从长远来看，我们有信

心在最大程度上满足您日益提高终端产

品质量的诉求。 

	» EMG iSCAN®: 	 
板坯尺寸/位置测量及跟踪系统

	» EMG hotCAM:  
板带位置测量及纠偏系统

	» EMG IMPOC:  
拉伸强度和屈服强度在线测量系统

	» EMG SORM®:  
在线粗糙度测量系统

	» EMG eMASS®: 板带电磁稳定系统

	» EMG eBACS: 边部挡板控制系统

	» EMG SOLID®: 	 
在线油膜测量系统

	» EMG BREIMO:  
板带宽度测量系统

	» EMG iCAM®: 	  

板带及分条宽度在线测量，边裂及孔洞

检测 

 

 

 

热轧工艺解决方案:
热轧的特殊工况需要特殊的解决方案。

阅读本手册，可帮您了解更多有关EMG解

决方案的应用的可能性及优势。 

	» EMG iSCAN®: 	 
板坯尺寸/位置测量及跟踪系统

	» EMG hotCAM:  
板带位置测量及纠偏系统  

专为优化热轧工艺开发！

EMG推出的所有系统都基于相同的硬件

和软件结构。选用EMG板带纠偏及质量

保证解决方案，帮您显著优化TCO（总

体拥有成本）！

EMG是一家致力于提供智能及复杂自动

化解决方案的专业公司。作为业内知名

的科技领军企业，EMG已成为许多客户

的首选合作伙伴。

纵观EMG的系列产品、单体组件及复杂

系统解决方案，则主要应用于金属行业

各种不同的连续生产工艺环节。

EMG是一家拥有75年经验的传统企业，同

时也是全球纠偏市场领导者，我们旗下

的Metals金属业务部门致力于为每一位

客户定制精准满足您个性化需求的完整

解决方案。

EMG不仅为客户提供技术产品，同时也会

提供贴心的咨询服务、联合策划和针对 

 

性支持，直到项目调试结束。这在很大

程度上决定了EMG项目的成功。

在本手册中，我们主要介绍EMG在过程自

动化、可视化以及过程控制和监控等领

域的产品和技术。

EMG Automation GmbH

公司简介 



54

安装位置示意图

EMG hotCAM 板带位置测量及纠偏系统

EMG iSCAN® 板坯尺寸/位置测量及跟踪系统

	» 连铸工艺之后（传统连铸机）

	» 加热炉之前

	» 隧道炉之前（CSP®工厂）
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EMG iSCAN®

板坯尺寸测量系统

无论宽度、长度还是厚度 – 借助EMG 
iSCAN®，无需接触就能精确测量板坯的

几何形状。

基于激光技术的传感器的数量、类型和

配置均可根据您的具体应用灵活配置。

EMG iSCAN®

板坯位置测量及跟踪

EMG iSCAN®的其他应用场景还包括对

从板坯库到加热炉的辊道上的板坯进行

跟踪，以及对加热炉前后的板坯进行位

置和长度测量。

EMG iSCAN®还可用于优化板坯到加热

炉的运输过程，并可辅助将板坯精准推

入步进梁式炉或推杆式炉。

测量精度*

	» +/- 4 mm	 （宽度）

	» +/- 2 mm	 （厚度）

	» +/- 15 mm	 （长度）

	» +/- 5 °C	 （温度）

*标准应用基本参数

应用区域
EMG iSCAN®板坯尺寸测量系统通常在

火焰切割前后的连铸机出口（冷却段）

使用。

铸造工艺受到影响后，会出现沟槽、边

缘形状、离心裂纹等问题。 

EMG iSCAN®通过显示这些信息为优化

铸造工艺提供支持，例如通过改变模具

设置或一次/二次冷却。

客户利益
	» 显示板坯宽度轮廓，如沟槽、边缘形状

和离心裂纹

	» 帮助客户优化连铸工艺

	» 通过测量辊道上的板坯几何尺寸来提高

加热炉进料效率

	» 通过计算出一个虚拟矩形来确定加热炉

内的最佳空间要求 

	» 优化板坯至加热炉的运输过程

	» 加热炉前板坯精准定位

	» 有助于将板坯精准推入往复式或推进式

加热炉

在辊道上进行板坯位置测量的功能原理
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EMG hotCAM

板带位置测量系统

热轧工艺通常由一台可逆式轧机（粗轧

机）和一台多机架热轧机（精轧机）组

合而成。

确保板带在热轧机机架间始终保持在指

定位置，对于热轧工艺可靠性极其重

要。通过对板带位置进行连续测量，就

能达到优化调整轧制力和轧制间隙的效

果。EMG hotCAM系统的测量精度约在

+/- 1.5 mm。

在可逆式轧机中，能够减少板带镰刀弯

的形成，从而避免板带与机械侧导板轨

发生碰撞。在精轧机组中，板带中心位

置的连续控制可以减少由堆钢导致的严

重损坏以及停线停产等事故的发生。

客户利益
	» 提高工艺稳定性

	» 便于系统集成

	» 相机无需维护

	» 根据扩展过程数据进行目标误差分析（

板带在机架间的位置数值） 

	» 逐个图像处理（每卷生产完成后生成PDF

报告）

	» 通过直接反馈辅助操作人员
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利用EMG hotCAM测量板带中心位置，

在精轧机组实现闭环控制。

西马克集团成功开发了可显著提高轧制

过程稳定性的产品SMS X-Pact®。EMG
在借鉴西马克集团丰富经验的基础上，

将EMG hotCAM的板带位置测量功能与

SMS X-Pact®闭环控制结合在一起，提供

热轧板带领域的全面过程优化。

EMG hotCAM & SMS X-Pact® 集成方案优势一览
	» 减少板带头尾切除量

	» 减少计划外换辊

	» 提高工艺稳定性

	» 确保板带位置稳定性

	» 优化板带板型

	» 减少作业人员对机组的干预

	» -TOM（甩尾监测）-辅助人工操作

EMG hotCAM

集成西马克SMS X-Pact® 的控制
算法
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